watco

Epoxygquard Safe Cold Cure

Watco Epoxyguard Safe Cold Cure to antyposlizgowa

formula zywicy poliasparaginowej, ktérg mozna naklada¢ w

temperaturze nawet minus 10°C. Ta niezwykle wytrzymata
powloka moze by¢ nakladana w niskich temperaturach, w
ktérych konwencjonalne powtoki nie wysychaja.

Najlepiej nadaje sie do uzytku w nieogrzewanych obszarach o duzym natezeniu
ruchu, takich jak warsztaty, magazyny, rampy zatadunkowe i chtodnie. Jesli
wymagane jest wykonczenie o grubszej teksturze w rozlewniach lub na rampach,
nalezy uzy¢ produktu Watco Epoxygrip Cold Cure (PTV w warunkach mokrych 78,2).
Produkt Epoxyguard Safe Cold Cure jest wyjgtkowo odporny na promieniowanie

UV i ma doskonatg odpornos$¢ na warunki atmosferyczne, dzieki czemu jest
wszechstronng, catoroczng powtoka.

Epoxyguard Safe Cold Cure posiada znak CE EN1504-2 i ma imponujgce wyniki
testow odpornosci na poslizg, scieranie i uderzenia, a takze przyczepnosci i
twardosci.

ECITTE

ST T

Kolory
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Sredni szary l Ciepty czerwony

Sredni niebieski Zotty Biaty
(stosowany
do oznaczen

bezpieczenstwa)

Prébki sg dostepne na zyczenie. Doktadamy wszelkich staran, aby zaprezentowane prébki koloréw
odzwierciedlaty rzeczywisty kolor, jednak nie mozemy da¢ gwarancji, ze tak bedzie.

Potrzebujesz pomocy? Porozmawiaj z ekspertami

Zastosowanie:

* Magazyn

+ Obszary produkcyjne

« Warsztaty

+ Stanowiska przetadunkowe

+ Chtodnie, lodowki i zamrazarki typu
walk-in

+ Wewnatrz i na zewnatrz

- Parkingi (w niskich temperaturach)

Cechy produktu:

« Zaawansowana formuta dwusktadnikowej
zywicy poliasparaginowej

« Latwa do czyszczenia, antyposlizgowa
powierzchnia

+ Moze by¢ stosowana w temperaturach od
minus 10°C do 25°C

+ Bardzo wysoka odpornosc na
promieniowanie UV i warunki
atmosferyczne

+ Szybkie utwardzanie

+ Doskonata odpornos¢ na scieranie i
zarysowania

+ Niezwykle wytrzymata — z tatwoscig radzi
sobie z wozkami widtowymi

+ Najwyzsza skutecznos¢ potwierdzona
znakiem CE EN1504-2 w testach ISO

Nasz oddany i profesjonalny zespét stuzy pomoca w uzyskaniu jak najlepszych rezultatéw dla Twojego projektu.
Zapoznajg Cie z etapami przygotowania i aplikacji przy uzyciu Epoxyguard Safe Cold Cure.

Zadzwon do naszego dziatu specjalistow pod numer: +48 22 152 51 45
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0 Przygotowanie podtoza

Goty beton — usung¢ mleczko cementowe, kurz i wszelkie lekkie zabrudzenia lub osady ttuszczu za pomoca srodka do oczyszczania
i wytrawiania betonu Watco. Srodek ten wytrawia réwniez gtadkie, surowe powierzchnie betonowe, aby zapewnié przyczepno$é.
Sptukac czystg woda i pozostawic¢ powierzchnie do wyschniecia. Do usuwania ciezszych osadow oleju i smaru zalecamy produkt
Watco Concroff®. Ponownie sptuka¢ powierzchnie czystg wodg i pozostawi¢ do wyschniecia.

Nowy beton - zalecamy pozostawienie nowego betonu do wyschniecia na osiem tygodni. Nastepnie powierzchnie nalezy
przygotowad przy uzyciu Watco Srodka do oczyszczania i wytrawiania betonu, po czym doktadnie sptukaé i pozostawi¢ do
wyschniecia przed natozeniem powtoki.

Powierzchnie malowane — przed aplikacjg nalezy przeszlifowac¢ powierzchnie diamentem, aby uzyskac jednolicie szorstki profil i
upewnic sie, ze wszystkie stabo zwigzane materiaty zostaty usuniete. Btyszczgce lub nieodpowiednio przygotowane powierzchnie
moga powodowac problemy z przyczepnoscig, dlatego zaleca sie doktadng inspekcje, aby upewni¢ sie, ze zadne obszary nie zostaty
pominiete. Doktadnie zamie$¢ obszar po szlifowaniu; wszelkie luzne materiaty lub pyt moga pogorszy¢ przyczepnos¢. Produkt Bio-D
moze by¢ stosowany do usuwania wszelkich smardw i olejéw z powierzchni po procesie szlifowania, jednak powierzchnie umyte za
pomocg Watco Bio D musza by¢ nastepnie doktadnie sptukane wodg i pozostawione do catkowitego wyschniecia przed natozeniem
powtoki

Aplikacja w niskich temperaturach — w przypadku naktadania w niskich temperaturach, produkt powinien by¢ przechowywany w
cieptym pomieszczeniu przez co najmniej 8 godzin przed uzyciem. Jesli temperatura jest nizsza niz 5°C, nalezy unika¢ proceséw,
ktore wymagaja zwilzenia podtogi ze wzgledu na trudnosci w suszeniu. W takich przypadkach wystarczy doktadnie zamies$¢ lub
mechanicznie wyszczotkowac powierzchnie.

Gruntowanie — zwykle nie jest wymagane; w przypadku otwartych powierzchni teksturowanych lub bardzo porowatych o wysokiej
przyczepnosci (takich jak jastrych piaskowy i cementowy) nalezy uzy¢ warstwy podktadowej Watco Podktad Poliasparaginowy, aby
zapewni¢ jednolite wykonczenie i zapobiec powstawaniu pecherzykoéw powietrza. Watco Podktad Poliasparaginowy powinien byc¢
rowniez stosowany w celu poprawy przyczepnosci na gtadkim (ale nie zacieranym mechanicznie) betonie.

Metal — usungc¢ rdze lub tuszczacy sie materiat za pomoca szlifowania tarczowego lub szczotki drucianej. Powtoke naktadac¢ na
czystg powierzchnie metalowg bezposrednio po przygotowaniu. Do usuwania smaru lub oleju mozna uzy¢ preparatu Watco Bio D.
Przed natozeniem powtoki poczekac, az metal wyschnie.

Galwanizowany metal — nalezy uzy¢ produktu Watco Galvaprime do przygotowania galwanizowanego metalu.

Metale niezelazne — prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym w celu uzyskania porady.

Drewno — musi by¢ zdrowe, czyste i suche. W przypadku naktadania na deski tarasowe o nieréwnej powierzchni nalezy upewnic sie,
ze czasteczki zwiru sg rownomiernie roztozone na catej powierzchni.

e Mieszanie

Mieszac¢ w temperaturze od 10°C do 15°C. Wyja¢ dwie wewnetrzne puszki z wysokiej zewnetrznej puszki. Doktadnie wymieszac
kazda puszke i wla¢ catg zawartos¢ do zewnetrznej puszki. Zeskrobac¢ pozostatosc ze scianek. Doktadnie wymiesza¢ sktadniki za
pomocay szpatutki lub podobnego narzedzia z szerokim ptazem (najlepiej sprawdzi sie patyk do mieszania farb). W tym momencie
nalezy doda¢ jednostke polimerowego dodatku antyposlizgowego. Kontynuowac¢ mieszanie do uzyskania jednolitego koloru

i konsystencji. Nie mieszac¢ wiecej niz jednego opakowania na raz. Jesli uzywane jest mieszadto do farby przymocowane do
wiertarki elektrycznej, nalezy rowniez uzy¢ patyka do wymieszania niezmieszanego materiatu z boku i dna puszki.

e Nakladanie

Stosowac w temperaturze od minus 10°C do 25°C.

Wymieszane sktadniki nalezy przela¢ do kuwety i nanie$¢ na podtoge za pomocg watka o krotkim wtosiu (nie watka o $rednim wtosiu
lub piankowego), tworzgc cienkg warstwe farby. Na powierzchniach wymagajgcych precyzji mozna uzy¢ pedzla. Nie nalezy naktadac
farby zbyt grubg warstwa, poniewaz zmniejszy to jej wiasciwosci antyposlizgowe i zmniejszy wydajnosc. Powtoki poliasparaginowe
nalezy naktadac¢ cienkg warstwa. Druga warstwa powinna byé natozona jak tylko pierwsza warstwa wyschnie (zazwyczaj po 6
godzinach w temperaturze 20°C), jednak nie pézniej niz w ciggu 5 dni. Jesli uptyneto wiecej niz 5 dni, pierwszg warstwe nalezy lekko
przeszlifowad.
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Specyfikacja

Sktad

Liczba sktadnikéw
Efekt koricowy

Wymagany podktad
Liczba warstw

Grubosé¢ suchej powtoki
Grubos¢é mokrej powtoki

Zastosowania wewnetrzne/
zewnetrzne

Narzedzia do naktadania

Minimalne warunki zastosowania
Temperatura

Zastosowania

Wielko$¢ opakowania

Wydajnosé

Okres przydatnosci do nalozenia

Proporcje mieszania (wagowo)

Czyszczenie narzedzi

Okres przydatnosci przy
przechowywaniu

Czyszczenie
Warunki przechowywania

Zasadnicze ograniczenia
Prosimy o kontakt w sprawie
aplikaciji nie opisanych tutaj.

Czas utwardzania

Dwusktadnikowa zywica poliasparaginowa o wysokiej zawartosci czastek statych.

1 x utwardzacz, 1 x zywica i 1 x czasteczki antyposlizgowe.
Kolorowe, o wysokim potysku i drobnej fakturze.

Patrz ,Przygotowanie powierzchni” na str. 2
2
85 mikronow.

100 mikronéw.

Wewnatrz i na zewnatrz.

Watek z krotkim wiosiem. Powierzchnie wymagajgce precyzji malowaé za pomoca pedzla.

Minus 10°C

Beton, asfalt (3 miesigce), jastrychy piaskowe i cementowe, dobrze zwigzana farba, niektére metale i drewno.
Wilgotnos$¢ wzgledna betonu powinna by¢ mniejsza niz 75%.

2,5L

25m? na warstwe na nieporowatg powierzchnie. W przypadku aplikacji w temperaturach ponizej 0°C lub na
teksturowanej lub porowatej powierzchni wydajnos¢ moze by¢ mniejsza.

15°C =20 minut.

Prosimy o kontakt z naszymi doradcami.

Czyszczenie narzedzi uzywanych do naktadania jest niepraktyczne i nalezy je wyrzuci¢ po uzyciu.

12 miesiecy w nieotwartym opakowaniu.

Zwykte przemystowe srodki czyszczace, najlepiej Watco Protect. Nie czyscic¢ para.
0d 15°C do 25°C przez co najmnigj 8 godzin przed uzyciem. Nie dopusci¢ do zamrozenia.

Nie naktada¢ na wilgotne powierzchnie. Nie stosowac, jesli zblizajg sie opady deszczu. Nie stosowac na
powierzchniach ptywajacych.

Wiekszosci mas samopoziomujgcych nie mozna malowac — nalezy zapytac o szczegoty.

Malowanie blachy ryflowanej moze stanowi¢ problem, poniewaz powtoka moze sie przedwczesnie Scierac na
wypuktosciach.

o Swhotewdon NSNS et oo
-10°C 30 godz. 24 godz. 36 godz. 48 godz. 14 dni
0°C 20 godzin 16 godz. 24 godz. 36 godz. 7 dni
10°C 12 godz. 8 godz. 16 godz. 24 godz. 7 dni
15°C 6 godz. 4 godziny 8 godz. 16 godz. 7 dni

Niskie natezenie ruchu: Ruch pieszy, wézek, wozek paletowy, sporadycznie wozek widtowy Duze natezenie ruchu: regularny ruch wézkow widtowych, duze
natezenie ruchu pieszego, zaparkowane pojazdy
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ABRASION
RESISTANCE
ISO 5470-1

IMPACT
RESISTANCE
150 6272

SCRATCH
RESISTANCE
1504 586-2

=

ADHESION
1SO 2409

CLASS1

ADHESION
EN 1542

4.25MPa/ Nmm

HARDNESS

Odpornosé na
$cieranie

1SO 5470-1

Metoda testowa Taber
wyraza wyniki w

mg w skaliod 0 mg
(najwyzszy opdr) do 3000
mg (najnizszy). Odczyt
ponizej 3000 mg oznacza
spetnienie warunku do
uzyskania znaku CE.

Odpornosé na
uderzenia
1ISO 6272

Sita uderzenia

jest wyrazona

w niutonometrach.
Powyzej 4 N'm oznacza
spetnienie warunku do
uzyskania znaku CE.

Odpornosé na
zarysowania
1SO 4586-2

Odpornos¢ na zarysowania
jest mierzona za pomocg
sklerometru, a rezystancja
jest mierzona w niutonach.
1 N oznacza najnizszg
odpornos¢, 20N —
najwyzsza.

Test przyczepnosci
1SO 2409

Wykonany metoda ciecia
krzyzowego. Klasa 0
oznacza najwieksza,

a klasa 5 najmniejsza
przyczepnosc.

Test przyczepnosci
EN 1542

Przyczepnos$¢ wyrazana
jest w megapaskalach
(MPa) lub milimetrach
Newtona podniesionych do
kwadratu (Nmm2).
Przyczepnos¢ wieksza niz
2 MPa oznacza pozytywny
wynik testu CE.

Test twardosci
Wolffa-Wilborna

Znany réwniez jako ,test
otdwkowy”, odczyt 9H jest
miarg najtwardszej
powtoki, HB oznacza
najbardziej migkka.

3000mg—— 0mg
Najnizsza — Najwyzsza

Klasa 1 >4 N'-m
Klasa 2 >10 N'm
Klasa 3 >20 N'm

TN—— 20N
Najmniejsza —» Najwieksza

Klasa:
5—» 4—»3—»2—»1—>0
Najnizsza —» Najwyzsza

>2 MPa (N/mm?)
= wynik testu pomysiny

HB » OH
Najmniejsza twardos¢
——» Najwieksza
twardos¢

FLEX

ISO 1519

GLOSS VALUE

CHEMICAL
RESISTANCE

VERY GOOD

WATER
PERMEABILITY

EN 1062-3

SLIPRESISTANCE
BS7976-2

66,8 PTV

Elastycznosé
1SO 1519

Elastycznosc¢ jest
mierzona za pomocg
testera Mandral Flex,

2 mm oznacza najwieksza
elastycznos¢, 36 mm —
najmniejsza.

Poziom potysku

Podano w jednostkach
potysku (GU) zmierzonych
za pomoca potyskomierza
optycznego. Drobna
tekstura zapewnia
wykoriczenie o srednim
potysku na wiekszosci
podtozy.

Odpornos$é chemiczna

Przedstawione wyniki
dotycza testow

z powszechnie
stosowanymi
chemikaliami. Wskazdwka
dotyczaca chemikaliow
niewymienionych nizej.

Przepuszczalnos$é
wody

EN 1062-3

Aby uzyskac¢ znak CE,
pomiar musi by¢ mniejszy
niz 0,1 kg/m2(24 h)0,5

Odpornos¢ na poslizg
BS7976-2

Wartos¢ testu wahadta
(PTV) jest mierzona

w warunkach mokrych.
Liczba powyzej 36
wskazuje na niski
potencjat poslizgu.

36 MM —— > 2mm
Najnizsza —» Najwyzsza

Mat 0-10%,

Niski potysk 10-25%,
Skorupka jajka 26—40%,
Potpotysk 41-69%, Potysk
70-85%, Wysoki potysk 85%+

Benzyna, olej napedowy,
paliwo, spirytus metylowany,
ksylen, amoniak, benzyna
lakowa, wybielacz, olej,
Srodek przeciw zamarzaniu,
mineralny olej hydrauliczny,
soda kaustyczna, detergenty,
roztwory cukru.

W obecnosci roztworu 5%
kwasu cytrynowego.

Wartosc¢ krytyczna dla
uzyskania znaku CE:

<0,1 kg/m?(24 h) 0,5

W, —W,—» W,
Najnizsza —» Najwyzsza

Wysoki: 0-24 PTV
Umiarkowany: 25-35 PTV
Niski: 36+ PTV
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Zgodnos¢ z normami

(] EN1504-2 q ZGODNOSC (| poziom ~——_— SO 16000 - ZGODNOSC
EN'T504- 2 Znak ten BREEAM ZNORMA VO C LZO [NOR[WWB Pomiar,Loi REACH ZNORMA
COMPLIANT LEVEL ” COMPLIANT
oznacza, BREEAM - Grenelle” wptywu REACH
Ze powtoka J ) poziomu LZO J
przeszta (wymagania Low w produkcie na
wszystkie testy dotycza/ce warunki w budynku.
wymagane do remontow) A+ oznacza
uzyskania znaku najwyzszg ocene
CE. bezpieczenstwa.
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